FICHA TECNICA

US.71

BOMBAS DE VACIO
DE PALETAS

con aceite
refrigerado por aire

MAKE IT BECKER.

@ BECKER
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1 Conexion de vacio (G1Ya) )= - :Ari - F -
2 Aire residual (tapa de deflexion) : o B PR
3 Tapa de llenado de aceite (G¥4) § g S
4 Cristal mirilla de aceite (G1) T g
5 Tapon roscado, purga de aceite (GY2) } D
6 Posicion amortiguadores de goma 6@ { &
7 opcional: conexion roscada para aire residual (G1Y4) )
= incl. valvula de lastre de gas, valvula de retencion, N
el separador de aceite y filtro de aceite
= Lailustracion del motor puede variar 371 [14,6]
= Dimensiones en mm [inch] 457 [18]

Capacidad nominal Vacio absoluto para Nivel de presion Peso Aceite?
el funcionamiento continuo acustica de emision? sin motor
mbar dB(A)
50 Hz 60 Hz 50 Hz 60 Hz 50 Hz 60 Hz

70 84 <0,1-400 <0,1-400 64 67 60,5 2

Y Segun DIN EN ISO 11203, clase de precision de medida: clase 2, incertidumbre de medicion extendida: 3 dB
1 m [39,4 inch] de distancia, en media carga, derivados de ambos lados

2 Becker Lube M100 mineral ¢ S100 synthetic * SL100 food

= Valvula de lastre de gas: vacio 1,0 mbar absoluto con valvula de lastre de gas abierto; tolerancia al vapor de agua max. 7 mbar;
capacidad de vapor de agua max. 0,45 l/h (a 85°C de temp. de funcionamiento)



# 50 Hz 60 Hz Version
kW \% min* A kW \% min* A
1265/Y460 IE3 1715 64/3,7 .
01 15 04230/Y400 IE3 1420 64/37 18 e - R
£230/Y400 1675 6.9/4,0
YY230/Y460  IE3 1730 6,8/34 ULE365362) « CSA
e Le IP55 « ISO F ¢ bimetal
YY208 1705 7,0
£220/Y380-400 IE3 1725 7,3/42-4,0 )
03 15  A200/Y350 1440 7,4/43 18 e o
£200/Y350 1705 7,6/4.4 '
UL(E365362) » CSA
04 18  M400/Y690 E3 1715 42/24 e o
05 1,5 A250/Y500 IE3 1430 5,2/30 18  A330/Y575 E3 1715 53/31 ULES65562) « CA

IP55 ¢ ISO F « bimetal

= El consumo de corriente, la velocidad de rotacion pueden variar. Tolerancia en cada caso -1.5/+2%
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VACIO [mbar]

Volumen de aire aspirado referido a presion de aspiracion
Referencia (atmosférica): 1000 mbar (100 kPa), 20°C (68°F)
Tolerancia: +10%

[/min]

[°F]

[hpl



VARIANTES

= VALVULA DE LASTRE DE GAS opcional para aumentar la tolerancia al vapor de agua (3,0 mbar absoluta)

tolerancia al vapor de agua: max. 36 mbar; capacidad de vapor de agua: max. 1,1 I/h (a 85°C de temperatura de funcionamiento)
= CONEXION ROSCADA para aire residual (G1Y4)

= U 5.71 02-PACK" para usar con una concentracion excesiva de oxigeno

= Filtro de succion externo?
= Aceite: Becker Lube M100 mineral, S100 synthetic y SL100 food

1 Transmisor de nivel? (G1)

2 Monitor de temperatura del aceite (termostato) ¥ (GY2)

3 Indicador del mantenimiento (G¥4) para cartuchos de separacion de aceite

4 Grifo esférico (G¥2), con enclavamiento y empalme para tuberias 19 mm

5 Sensor de temperatura PT100

6 Refrigerador de agua U5.100-0-114.2Y con conector para mangueras con un didmetro exterior de 8 mm

Transmisor de nivel Monitor de temp. del aceite Indicador del mantenimiento Grifo esférico

9 Ver hoja de datos separada
= Opciones de combinacion bajo pedido



